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Vuoreksen jatteiden putkikeraysjarjestelma
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Korkeisiin tornitaloihin
voidaan rakentaa jate-
kuilu, jossa on syotto-
pisteet joka kerroksessa.
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Jatteen sy6ttopisteita ‘ i -
voidaan sijoittaa myos 3 . Formaattori "
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Vuoreksessa perus-
ratkaisussa jatteen
syottopisteet sijaitse- S
vat ulkona. 3

1. Asukkaat lajittelevat jatteet neljaan syottdpisteeseen: biojate, paperi, kartonki, kuivajate. Paperin ja kartongin syo6ttopisteita ei valttamatta ole joka paikassa.

2. Jatteet putoavat noin 300 litran valiaikaiseen varastotilaan, joka tyhjennetaan, kun se on tarpeeksi taynna.

3. Jate menee formaattoriin, joka muotoilee jatepussit makkaroiksi, niin ettd ne mahtuvat putkeen.

4. Jate kulkee 250 mm halkaisijaltaan olevassa putkessa alipaineen ja ilmavirtauksen avulla jatelaji kerrallaan. Jokaisen jatelajin valilla putket puhdistetaan.

5. Jate saapuu koonta-asemalle. Koko Vuorekseen tulee yksi asema, joka sijaitsee Virolaisen messualuetta vastapaata Vuoreksen puistokadun laidalla. Jatteet ja
ilma erotetaan syklonierottimessa. Jate putoaa jatepuristimeen, joka puristaa esim. kuivajatteen tilavuuden noin neljdsosaan. lima jatkaa suodattimeen, jossa
siitd poistetaan epapuhtaudet. Suurin osa ilmasta palautuu takaisin putkistoon. Koonta-asemalle voi tuoda myos jatelajeja, joita ei kuljeteta putkessa.

. Jatepuristin siirtdd kunkin jatelajin omaan konttiinsa.

. Autot hakevat kontit pois. Vuoreksen tulevat 13 000 asukasta tuottavat kuivajatetta noin kontillisen paivassa.
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